Verfahren und Aniage zum Walzen von Walzgut 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Aniage zum Walzen von bandfor- 
migen Walzgut. insbesondere Metallband, bestehend aus mindestens einem 
Reversienvalzweric und mindestens einer davor und einer danach angeordne- 
ten Haspel zum Auf- bzw. Abwickein des Walzgutes. einer Schweifivorrichtung 
und einem Bandspeicher. 

Zum Walzen von Walzgut. insbesondere von Metallband. sind unterschiedliche 
Verfahren bzw. Aniagen bekannt. So gibt es Einzelgeriiste. Reversier- oder 
Umkehrgeriiste, Tandemstrassen und Contistrassen. 

Urn die Abnahme von Walzgut auf Fertigdicke zu realisieren muss das Walzgut 
bei Einzelgeriisten dieses mehrmals durchlaufen. Sind mehrere Walzgeriiste 
hintereinander zu einer Tandemstrasse aufgebaut, so braucht das Walzgut die 
Tandemstrasse nur einmal zu durchlaufen. Die Reduzierung der Dicke des 
Walzgutes vom Rohmass auf Fertigmass bestimmt die Anzahl der aufgestellten 
Walzgeriiste. Contistrassen sind eine Weiterentwicklung der Tandemstrassen. 
Hierbei wird das Bandende des Walzgutes eines Coils mit dem Bandanfang des 
nachsten Coils beispielsweise durch Schweissen verbunden. Der Vorteil einer 
solchen Aniage bzw. eines derartlgen Verfahrens besteht darin. dass das Ein- 
fadeln des Walzgutes von jedem Coil entfallt. das Walzgut steht der Walzstras- 
se endlos zur Verfugung. 

Eine derartige Aniage lasst sich nur bei grossem Durchsatz wlrtschaftlich betrei- 
ben. 

Fur kleinere Mengen an Walzgut werden daher Aniagen eingesetzt, bei denen 
nur eine geringe Anzahl von Walzgeriisten berucksichtigt werden. Hier hat sich 
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^ ur^rt hf^i dpr das Walzgut mehrmals ein 

und Hemang zwisohen den nachstellbaren Wafcen geformt. 

Aus der DE 43 10 063 A1 is. eine Aniage zum Ka,t«alzen von bandffirmigen 
, l.n, zwisohen zwei Reve,sie*aspeln angeordneten Revers.er- 
rrnT— rv:nde.dasensa..anda.— ^ 

, ..r US 2 105 736 is. eine Reve-sieranlage darges.ell., bei der eine erdlose 

onWa,gu.e,ngese«w,.d.Hie.ubesiU.d.^ 
WaSerOs. je eLn horlzon.a,en Bandspeicher. Das Waizgu. w.rd von e,ne. 
Ite Tn den vorderen Bandspeicher gelete.. Das Bandende e,nes ers,«n 

C*t: Ide. An.ang des n.chs.en Coiis — ss. und in, Wa.ge™s. 

im Umkehrverfahren verformt. 

E,ne derange Aniage ,.ss. sich ehen.ai,s nur bei g^ssen Du,*sa.z wir.sohaft- 
lich betreiben. 

Der Erflndung lieg. daher die Au^abe zugmnde, ein Verfahren und eine Aniage 
Der Erflndung uegi u .ines Reversien«alzwerl<.s, um 

zu schaffen, urter Berijci<sich.igung t™ndes.ens eines Reve 

eine wirtschaftliche Bearbei.ung von Waizgu. anzubieten. 

Diese Aufgabe wird ertindungsgemafi du,.h ein Verfahren geios. indem das 
Mlland bei den Reversiers.,chen au, den Abwickeihaspei aufgewcKei. 
Ittr de. ,e«en Durohiau, an das Bandende des Me^andes e,n we.erer 
Bandanfang eines weiteren Me.ailbandes angeschweiss. w,«l. 

■«h+ v/nr dass der Abwickeihaspei fiir die Re- 
Eine erfindungsgemalie Aniage s.eht vor, dass aer a 

versierstiche als Bandspeicher benutzt wird. 



Ausae^ltungen der E*dung sind in den UnteransprOohen angegeben. y 

zeKen ^'^'■^^^^^ da die Bandenden ausgewaizt warden sowie der 

fang und Bandende werden bei dem erfindungsgemaaen Verfahren und d 
:2:ngsge..aenAn,agei.n,eronterop.i.a,anZugbeding.ngengewa« 

Bei einer vorteilhaflen AusgesUftu^ einer derartigen Aniage Kaon eine der 
L d AbwicKe,haspe,n gieiohzeitig die Function der ^^^^^^^^^^^2 
v^eschaiteten Beizlinie biiden. Hie^un=h wird ein ^^y^''^";^^^ 
einzelnen Coiis vermieden. wobei Besohadigungen an den Co.is d.rch 
Transport nicht mehr auftreten. 

Wie die Erflndung we.er vorsieht. kann die Beizlinie auoh in die Aniage bei- 
r L Ji^en der Sohwe;.n,ascnine und den, Reversie— .nteg- 

n. Hie™ .s. .n angepass,er, grd^rer Bandspeicber vo^useben. 

Zeichnung naher besobtieben. Es zeigf. 

P„ 1 eine Darsteilung einer erfindungsgemaBen zweigerustigen Rever- 
sierstrasse mit SchweiBvomohtung. Ba,^.peioher sow,e Abw,- 
ckel- und Aufwickelhaspeln. 

. . • « 1 i«,w*»hr Oder Reversierstrasse dargestellt. Auf 

r: . Me.„band 3 abge.... 

:rd " S -ei«^^^ 4, einen Bandspeicber 5 sowie ein^ 
3, wl el. 8 ge,Ob« und einen, AufwicKeihaspei 9 zuge«b., zun, ers.en Wai- 
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des Col,s. Auf eine. weKeren AbwicKelhaspe, 6 e,n we.eres Co« 7 
vorBehaUea B,,dspeicher 5 aulgefahren um die Zett- 

^^^^^ 

r : rionTat naCo^enae Co„ pos«.n,e. an aas Bandenae aes 
Metallbanaes 3 von Coil 7 angeschweisst weraen. 

. . H« Solldicke witl aas Metallband 3 auf aem Aufwickelhaspel 9 
Bei Erreichen der Solldicke wira u 

elne. Col, 10 vo*estln,n,.er tange ^^^'^^I'^^Z.-^.^^^^.e. , 

3 du~.. j;^^^^^^^ 3 .1. ae. Au^iokel. 

, abgenommen wurde. w.ra aas verbleibe ^ ^^^^^ 

.5 Lange des Metallbandes 3. 

o... aie ...e .ndo..n.^a.en ^^;:::z:::z:^ - 

^e, Oder nahrere norn,a e Co s e ne. ^^^^ ,,e.e,trauben. 
ris?rdlMeta«naeraerCo,M,elo.eAbn,ess^^^^^ 
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Verfahren zu. Walzen von .andfa^lge. Wa.g... ,nsbe^ ere 
Meta„band (3), be, den. das Me,ai,band (3, von e,^™ C J 
auf einem AlMlckelhaspel (1, 6) abgewlckelt, ,n e.n.mRe.ers^ 
«rf„„ „„d aewalzt sov»ie auf ein Aufwickelhas- 

— (S) rX"o.eKwlrd, wobei das Me.a„band 

Del (9) zu einem Coil (iu) auigewio 

S I zun, Eneichen der SolldicKe reversierend von dern Abv.,- 
t ^hll, (1 6) zum Aufwickelhaspel (9) bewegt wird und be, ,e- 

unrerorfen wi^, v^bei das Ende des Me.a„bandes (3) e.nes e.- 
etcons den, Anfanfl des Meta,.bandes (3) eines ^^n 
Coi,s verschv-eiss, v.i,d und das Metallband (3) des ersten Co,^ .n 
einl Bandspelcber w.hrend des Sc.we,ssvo,.an8es z«,schen. 

gespeichert wird, 

dass das Memilband (3) bei den Reve,sla,.fchen auf den Abw, 
I haspe, (1 6) aufgev-lckeK wird und vor dem le^en Durohlauf 
: dastnlenL des Mefallbandes (3, e.n we«erer Bandanfang 
elnes v^etemn Metallbandei (3) angeschweisst w,rd. 

Anlage zun, Walzen von^bandfon^igem Walzgu,, insbesonde-e 
M a Iband (3), bes.ef,end aus n,indes.ens einen, Revers,en«a, - 
r*8) un Idesfens einer davor und einer danach angeo-.- 
:l Haspe, (1,6,9) zun, A* bzw. Abwiokeln des MefaUban e 
3 einer Sohweiavo^ohfung (4) und elnem Bandspe,cber ( ), 
I'Llonde. zur Du.MO.rung des Verfahrens naoh Ansp^oH 1 , 

dadurch gekennzeichnet, . Rand- 

dass der Abwickelhaspe, (1, 6) far die Revers,e,^che a,s Band 

speicherbenutztwird. 



Aniage nach Anspruch 2, 
dadurch gekennzeichnet. 

dass der Abwickelhaspel (1,6) gleichzeitig als Aufwickelhaspel 
fur eine vorgeschaltete Beizlinie eingesetzt wird. 

Aniage nach Anspruch 2 oder 3, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass als Aufwickelhaspel (9) nach dem Reversierwalzwerk (8) ein 
Einzelhaspel oder oder ein Karussel - Haspel vorgesehen ist. 

Aniage nach einem der Anspruche 2 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass zwischen der Schweifimaschine (4) und dem Bandspeicher 
(5) eine Beizlinie integrlert wird. 
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Zusammenfassung 

10 Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Walzen von bandformigem Walzgut, 
insbesondere Metallband (3), bei dem das Metallband (3) von einem Coil (2, 7) 
auf einem Abwickelhaspel (1 , 6) abgewickelt, in ein Reversierwalzwerk (8) ein- 
gefadelt und gewalzt sowie auf ein Aufwickelliaspei (9) zu einem Coil aufgewi- 
ckelt (10) wird, wobei das Metallband (3) bis zum Erreichen der Solldicke rever- 
) 15 sierend von dem Abwickelhaspel (1, 6) zum Aufwickelhaspel (9) bewegt wird 
und bei jedem Durchlauf des Reversienwalzwerks (8) einer Dickenreduktion un- 
terworfen wird, wobei das Ende des Metallbandes (3) eines ersten Coils mit 
dem Anfang des Metallbandes (3) eines zweiten Coils verscliweisst wird und 
das Metallband (3) des ersten Coils in einem Bandspeicher wahrend des 
20 Schweissvorganges zwischengespeichert wird. anschliefiend das aus zwei 
Langen bestende Walzgut auf End mass reversierend gewalzt wird und vor dem 
letzten Durchlauf an das Ende. des Walzgutes eine weitere Lange ange- 
schweisst wird. 

Weiterhin betrifft die Erfindung eine Aniage zur Durchfuhrung des Verfahrens, 
bei welcher der Abwickelhaspel (1, 6) fur die Reversierstiche als Bandspeicher 
benutzt wird. 
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